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WPROWADZENIE

Projekt "Poprawa efektywnosci procesowej i materiafowej w przemysle
tartacznym” realizowany jest w ramach Konsorcjum zrzeszajgcego
Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu, Szkote Gidwng Gospodarstwa
Wiejskiego w Warszawie, Politechnike Koszalinskg oraz Koszalinskie
Przedsiebiorstwo Przemystu Drzewnego S.A..

Gtownym celem projektu jest zaprojektowanie innowacyjnej linii
technologicznej do produkcji elementow budowlanych na bazie litego drewna.
Projekt koncentruje sie na najbardziej efektywnym wykorzystaniu drewna, w
tym odpadow drzewnych. Dzieki opracowaniu nowego materiatu
drewnopochodnego do mebli i / lub branzy budowlanej mozliwe bedzie
wykorzystanie odpadow pozostajgcych po typowym procesie produkcyjnym.

Przewidziane projektem rozwigzania majg skutkowa¢ wzrostem efektywnosci
wykorzystania drewna i energooszczednosci procesu jego przetworstwa.
Realizacja projektu przyczyni sie do zwiekszenia wydajnosci procesow obrobki
drewna, racjonalnego gospodarowania zasobami lesnymi oraz polepszenia
jakosci produktow.

ZADANIA BADAWCZE

1. Badania nad doborem jakosciowo-wymiarowym drzewnych sortymentow
drewna okragtego dla potrzeb produkcji wyrobow konstrukcyjnych.

2. Technologiczna optymalizacja procesu produkcji i suszenia sosnowych
potfabrykatow przeznaczeniowych.

3. Opracowanie prozniowo-plazmowych modyfikacji powierzchni roboczych
narzedzi przeznaczonych do maszynowej obréobki elementow kompozytow
drewnianych w zakresie okreslonym celem projektu wraz z wypracowaniem
zasad identyfikacji stopnia degradacji narzedzi.

4. Realizacja badan  testujgcych narzedzia z  wielowariantowymi
modyfikacjami powierzchni roboczych W warunkach
eksploatacji w KPPD Szczecinek wraz z optymalizacjg przebiegow cykli
ostrzen narzedzi.

5. Opracowanie ptyty na bazie produktéw towarzyszacych produkcji tartacznej.
6. Opracowanie nowych elementow konstrukcyjnych na bazie drewna litego.

WDROZENIE

1. Przygotowanie do wdrozenia w cyklu produkcyjnym KPPD Szczecinek
narzedzi o zmodyfikowanych powierzchniach roboczych do obrobki
maszynowej kompozytowych elementéw drewnianych w zakresie
okreslonym celem projektu.

2. Przygotowanie do wdrozenia rozwigzan w zakresie optymalizacji produkcji
potfabrykatow przeznaczeniowych oraz produkcji nowych elementow
konstrukcyjnych.

WSKAZNIKI JAKOSCI MATERIALU SOSNOWEGO

Na podstawie przeprowadzonych dziatan zostanie okreslony wptyw
pochodzenia, klas jakosci surowca okrggfego oraz miejsca pozyskania z kfody
na praktyczng mozliwos¢ wykorzystania drewna jako materiat konstrukcyjny w

budownictwie.

Podstawg dla oceny porownawczej jakosci technicznej bedzie sortowanie
wytrzymafosciowe tarcicy metodq wizualng oraz okreSlenie wskaznikow
wytrzymatosciowych poprzez badania nieniszczgce (wytrzymatosciowe
sortowanie tarcicy za pomoca przenosnego urzagdzenia MTG) oraz niszczgce
(badania wytrzymatosciowe przeprowadzone zgodnie z normg PN-EN

408:2012).
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Badania nad doborem jakosciowo - wymiarowym
sortymentow drewna okragtego

SORTOWANIE TARCICY METODA WIZUALNA

Etapy sortowania kazdej sztuki tarcicy:
1. Sprawdzenie wilgotnosci tarcicy.

2. Sprawdzenie wymiarow tarcicy.

3. Doktadne obejrzenie sztuki tarcicy i przyporzgdkowanie danej sztuce tarcicy
klasy wytrzymatosci.

Sortowanie wizualne bedzie dokumentowane zapisami w protokole sortowania,
jak rowniez zachowane zostang rysunki okétkow sekéw decydujgcych o klasie
jakosci danej sztuki tarcicy, jezeli o tej klasie decydowaty seki.

Dla kazdej sztuki okreslone zostang dwie klasy: jedna dla catej deski, a druga dla
strefy deski podlegajgcej potem zginaniu na maszynie wytrzymatosciowej, czyli
dla odcinka znajdujgcego sie miedzy podporami maszyny wytrzymatosciowej.
Jest to niezbedne do pozniejszego opracowania zaleznosci pomiedzy klasami
sortowniczymi (KW, KS i KG) a wytrzymatoscia na zginanie i modutem
sprezystosci.

WYTRZYMALOSCIOWE SORTOWANIE TARCICY

W trakcie badan okreslany bedzie globalny modut sprezystosci przy zginaniu
oraz wytrzymatos¢ na zginanie statyczne. Tarcica zostanie poddana
czteropunktowemu zginaniu statycznemu. Wygenerowane zostang wykresy,
przedstawiajgce  przebieg badania oraz charakterystyke sztywnosci
poszczegolnych elementow. Po wykonaniu badania wszystkie badane deski
zostang poddane dokumentacji fotograficznej, celem dokonania opisu
charakterystyki  zniszczenia. @ Nastepnie  obliczone zostang  wartosci
charakterystyczne wtasciwosci mechanicznych oraz gestosci, zgodnie z norma
PN-EN 384:2016 oraz PN-EN 14358:2016. Na podstawie ww. wartosci
charakterystycznych kazda sztuka tarcicy zostanie przyporzqgdkowana klasie
wytrzymatosci, zgodnie z normg PN-EN 338:2016.
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PODSUMOWANIE

Dzieki realizacji zadania badawczego wskazany zostanie rozktad jakosci drewna

na przekroju i dfugosci ktéd pochodzacych z danej krainy przyrodniczo-lesne;j.

Dzieki temu zostanie okreSlony udziat asortymentu uzyskanego w procesie
przetarcia drewna sosnowego o okreslonych klasach jakosci oraz mozliwe beda

dziatania stuzgce zwiekszeniu efektywnosci przetarcia, skutkujgcej pozyskaniem
wiekszej ilosci petnowartosciowych elementéw konstrukcyjnych o wysokiej

klasie jakosci i wytrzymatosci.
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