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Projekt "Poprawa ŜŦŜƪǘȅǿƴƻǏŎƛprocesowej i ƳŀǘŜǊƛŀƱƻǿŜƧw ǇǊȊŜƳȅǏƭŜ
tartacznym" realizowany jest w ramach Konsorcjum ȊǊȊŜǎȊŀƧŊŎŜƎƻ
Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu, {ȊƪƻƱťDƱƽǿƴŊGospodarstwa
Wiejskiego w Warszawie, tƻƭƛǘŜŎƘƴƛƪťYƻǎȊŀƭƛƵǎƪŊoraz YƻǎȊŀƭƛƵǎƪƛŜ
tǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊǎǘǿƻtǊȊŜƳȅǎƱǳDrzewnegoS.A..

DƱƽǿƴȅƳcelem projektu jest zaprojektowanie innowacyjnej linii
technologicznejdo produkcjiŜƭŜƳŜƴǘƽǿbudowlanychnabazielitego drewna.
Projekt koncentrujeǎƛťna najbardziejefektywnymwykorzystaniudrewna,w
tym ƻŘǇŀŘƽǿdrzewnych. 5Ȋƛťƪƛopracowaniu nowego ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ
drewnopochodnegodo mebli i / lub ōǊŀƴȍȅbudowlanejƳƻȍƭƛǿŜōťŘȊƛŜ
wykorzystanieƻŘǇŀŘƽǿǇƻȊƻǎǘŀƧŊŎȅŎƘpo typowymprocesieprodukcyjnym.

PrzewidzianeprojektemǊƻȊǿƛŊȊŀƴƛŀƳŀƧŊǎƪǳǘƪƻǿŀŏwzrostemŜŦŜƪǘȅǿƴƻǏŎƛ
wykorzystania drewna i ŜƴŜǊƎƻƻǎȊŎȊťŘƴƻǏŎƛprocesu jego ǇǊȊŜǘǿƽǊǎǘǿŀ.
Realizacjaprojektu przyczyniǎƛťdoȊǿƛťƪǎȊŜƴƛŀǿȅŘŀƧƴƻǏŎƛǇǊƻŎŜǎƽǿƻōǊƽōƪƛ
drewna, racjonalnegogospodarowaniazasobamiƭŜǏƴȅƳƛoraz polepszenia
ƧŀƪƻǏŎƛǇǊƻŘǳƪǘƽǿ.
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ZADANIA BADAWCZE
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5ȊƛťƪƛrealizacjizadaniabadawczegowskazanyzostanieǊƻȊƪƱŀŘƧŀƪƻǏŎƛdrewna
na przekroju i ŘƱǳƎƻǏŎƛƪƱƽŘǇƻŎƘƻŘȊŊŎȅŎƘz danej krainy przyrodniczo-ƭŜǏƴŜƧ.
5Ȋƛťƪƛtemu zostanieƻƪǊŜǏƭƻƴȅǳŘȊƛŀƱasortymentu uzyskanegow procesie
przetarciadrewnasosnowegooƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘklasachƧŀƪƻǏŎƛorazƳƻȍƭƛǿŜōťŘŊ
ŘȊƛŀƱŀƴƛŀǎƱǳȍŊŎŜȊǿƛťƪǎȊŜƴƛǳŜŦŜƪǘȅǿƴƻǏŎƛprzetarcia,ǎƪǳǘƪǳƧŊŎŜƧpozyskaniem
ǿƛťƪǎȊŜƧƛƭƻǏŎƛǇŜƱƴƻǿŀǊǘƻǏŎƛƻǿȅŎƘŜƭŜƳŜƴǘƽǿkonstrukcyjnycho wysokiej
klasieƧŀƪƻǏŎƛiǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛ.

1. Badanianad doborem ƧŀƪƻǏŎƛƻǿƻ-wymiarowym drzewnychǎƻǊǘȅƳŜƴǘƽǿ
drewnaƻƪǊŊƎƱŜƎƻdlapotrzebprodukcjiǿȅǊƻōƽǿkonstrukcyjnych.

2. Technologicznaoptymalizacja procesu produkcji i suszenia sosnowych
ǇƽƱŦŀōǊȅƪŀǘƽǿprzeznaczeniowych.

3. OpracowanieǇǊƽȍƴƛƻǿƻ-plazmowych modyfikacji powierzchni roboczych
ƴŀǊȊťŘȊƛprzeznaczonychdo maszynowejƻōǊƽōƪƛŜƭŜƳŜƴǘƽǿƪƻƳǇƻȊȅǘƽǿ
drewnianychw zakresieƻƪǊŜǏƭƻƴȅƳcelemprojektu wrazz wypracowaniem
zasadidentyfikacjistopniadegradacjiƴŀǊȊťŘȊƛ.

4. Realizacja ōŀŘŀƵǘŜǎǘǳƧŊŎȅŎƘƴŀǊȊťŘȊƛŀz wielowariantowymi
modyfikacjami powierzchni roboczych w warunkach
eksploatacji w KPPDSzczecinekwraz z ƻǇǘȅƳŀƭƛȊŀŎƧŊǇǊȊŜōƛŜƎƽǿcykli
ƻǎǘǊȊŜƵƴŀǊȊťŘȊƛ.

5. OpracowanieǇƱȅǘȅnabazieǇǊƻŘǳƪǘƽǿǘƻǿŀǊȊȅǎȊŊŎȅŎƘprodukcjitartacznej.

6. OpracowanienowychŜƭŜƳŜƴǘƽǿkonstrukcyjnychnabaziedrewnalitego.

1. Przygotowanie do ǿŘǊƻȍŜƴƛŀw cyklu produkcyjnym KPPD Szczecinek
ƴŀǊȊťŘȊƛo zmodyfikowanych powierzchniach roboczych do ƻōǊƽōƪƛ
maszynowej kompozytowych ŜƭŜƳŜƴǘƽǿdrewnianych w zakresie
ƻƪǊŜǏƭƻƴȅƳcelemprojektu.

2. Przygotowaniedo ǿŘǊƻȍŜƴƛŀǊƻȊǿƛŊȊŀƵw zakresieoptymalizacjiprodukcji
ǇƽƱŦŀōǊȅƪŀǘƽǿprzeznaczeniowychoraz produkcji nowych ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ
konstrukcyjnych.

WDROŧENIE

WPROWADZENIE

WSKAťNIKI JAKOśCI MATERIAĞU SOSNOWEGO

Na podstawie przeprowadzonych ŘȊƛŀƱŀƵzostanie ƻƪǊŜǏƭƻƴȅǿǇƱȅǿ
pochodzenia,klasƧŀƪƻǏŎƛsurowcaƻƪǊŊƎƱŜƎƻorazmiejscapozyskaniazƪƱƻŘȅ
naǇǊŀƪǘȅŎȊƴŊƳƻȍƭƛǿƻǏŏwykorzystaniadrewnajakoƳŀǘŜǊƛŀƱkonstrukcyjnyw
budownictwie.

tƻŘǎǘŀǿŊdla oceny ǇƻǊƽǿƴŀǿŎȊŜƧƧŀƪƻǏŎƛtechnicznejōťŘȊƛŜsortowanie
ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛƻǿŜtarcicy ƳŜǘƻŘŊǿƛȊǳŀƭƴŊoraz ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŜǿǎƪŀȋƴƛƪƽǿ
ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛƻǿȅŎƘpoprzez badania ƴƛŜƴƛǎȊŎȊŊŎŜόǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛƻǿŜ
sortowanie tarcicy zaǇƻƳƻŎŊǇǊȊŜƴƻǏƴŜƎƻǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀMTG) orazƴƛǎȊŎȊŊŎŜ
(badania ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛƻǿŜprzeprowadzone zgodnie z ƴƻǊƳŊPN-EN
408:2012).

SORTOWANIE TARCICY METODł WIZUALNł

EtapysortowaniaƪŀȍŘŜƧsztukitarcicy:
1. SprawdzenieǿƛƭƎƻǘƴƻǏŎƛtarcicy.

2. SprawdzenieǿȅƳƛŀǊƽǿtarcicy.

3. 5ƻƪƱŀŘƴŜobejrzeniesztuki tarcicy i ǇǊȊȅǇƻǊȊŊŘƪƻǿŀƴƛŜdanej sztucetarcicy
klasyǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛ.

SortowaniewizualneōťŘȊƛŜdokumentowanezapisamiw protokolesortowania,
jakǊƽǿƴƛŜȍzachowaneȊƻǎǘŀƴŊrysunkiƻƪƽƱƪƽǿǎťƪƽǿŘŜŎȅŘǳƧŊŎȅŎƘo klasie
ƧŀƪƻǏŎƛdanejsztukitarcicy,ƧŜȍŜƭƛo tej klasieŘŜŎȅŘƻǿŀƱȅǎťƪƛ.

DlaƪŀȍŘŜƧsztukiƻƪǊŜǏƭƻƴŜȊƻǎǘŀƴŊdwie klasy: jednadlaŎŀƱŜƧdeski,a drugadla
strefy deskiǇƻŘƭŜƎŀƧŊŎŜƧpotem zginaniuna maszynieǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛƻǿŜƧΣczyli
dla odcinkaȊƴŀƧŘǳƧŊŎŜƎƻǎƛťƳƛťŘȊȅpodporami maszynyǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛƻǿŜƧ.
Jest to ƴƛŜȊōťŘƴŜdo ǇƽȋƴƛŜƧǎȊŜƎƻopracowaniaȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛǇƻƳƛťŘȊȅklasami
sortowniczymi (KW, KS i KG) a ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛŊna zginanie i ƳƻŘǳƱŜƳ
ǎǇǊťȍȅǎǘƻǏŎƛ.

PODSUMOWANIE

W trakcieōŀŘŀƵƻƪǊŜǏƭŀƴȅōťŘȊƛŜglobalnyƳƻŘǳƱǎǇǊťȍȅǎǘƻǏŎƛprzy zginaniu
oraz ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏna zginanie statyczne. Tarcica zostanie poddana
czteropunktowemuzginaniu statycznemu. WygenerowaneȊƻǎǘŀƴŊwykresy,
ǇǊȊŜŘǎǘŀǿƛŀƧŊŎŜprzebieg badania oraz ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅǎǘȅƪťǎȊǘȅǿƴƻǏŎƛ
ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘŜƭŜƳŜƴǘƽǿ. Po wykonaniu badania wszystkiebadane deski
ȊƻǎǘŀƴŊpoddane dokumentacji fotograficznej, celem dokonania opisu
charakterystyki zniszczenia. bŀǎǘťǇƴƛŜobliczone ȊƻǎǘŀƴŊǿŀǊǘƻǏŎƛ
charakterystyczneǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛmechanicznychorazƎťǎǘƻǏŎƛΣzgodniezƴƻǊƳŊ
PN-EN 384:2016 oraz PN-EN 14358:2016. Na podstawie ww. ǿŀǊǘƻǏŎƛ
charakterystycznychƪŀȍŘŀsztuka tarcicy zostanieǇǊȊȅǇƻǊȊŊŘƪƻǿŀƴŀklasie
ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛ, zgodniezƴƻǊƳŊPN-EN338:2016.

WYTRZYMAĞOśCIOWE SORTOWANIE TARCICY


